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FARBY ® TYNKI® SYSTEMY OCIEPLEN ® HYDROIZOLACJE

PrOma De kor Panel Kwarcowy

Panelowe okladziny dekoracyjne o stylizacji kamienia naturalnego.

Przeznaczenie:

Opis produktu:

Wilasciwosci:

Dane techniczne:

Kolory, faktura powierzchni
i rozmiary piyt:

Do naklejania w charakterze oktadzinowych ptyt dekoracyjnych w celu
uzyskania catosciowego lub miejscowego wykonczenia scian, elewacji,
cokotéw lub np. wydzielonych elementéw architektonicznych budynkéw oraz
pomieszczen w estetyce ptyt z kamienia naturalnego, zywicznych materiatéw
syntetycznych itp.:

¢ na dowolnych powierzchniach typowych mineralnych podtozy budowlanych
wewnatrz budynkow;

¢ na zewnatrz budynkdéw, na powierzchniach $ciennych i sufitowych typowych
masywnych i lekkich, mineralnych podtozy budowlanych oraz elewacyjnych
systemow ocieplen — pod warunkiem ich architektonicznego zabezpieczenia
przed dtugotrwatym zawilgoceniem i sptywajgcg wodg opadowg (np.
zadaszeniem, gzymsem, okapem itp.).

Gotowe, lekko elastyczne ptyty licowe produkowane z mas na bazie spoiw z
wodorozcienczalnych dyspersji zywic syntetycznych (kopolimeréow
akrylowych), wypetniaczy z doborowych kruszyw naturalnych, pigmentow
oraz innych dodatkéw uszlachetniajgcych i dekoracyjnych.

Wytwarzane wg typowych wzoréw i rozmiaroéw z proponowanej kolekcji
zakftadowej.

¢ O niepowtarzalnej estetyce i stosunkowo matym ciezarze, kwalifikujgcym
wyrob do stosowania bez dodatkowych wzmocnien i zamocowan
mechanicznych, réwniez jako wyprawa powierzchni systemow ocieplen;

¢ O optymalnych wtasciwosciach mechanicznych (wytrzymatosci,
sprezystosci, przyczepnosci, odpornosci na skurcz i odparzanie);

e Odporne na wptywy atmosferyczne, hydrofobizowane, mrozoodporne,
paroprzepuszczalne;

¢ tatwe do uktadania, mocowane klejem PromaDekor Fix Klej do Paneli
Kwarcowych, o dtugim czasie otwartym i braku tendencji do sptywania.

2
Masa powierzchniowa (razem z klejem): od &0 el 110 g™

Wytrzymatos¢ na zginanie (PN-EN 14617-6): (;I:130MV|\3/7](}11'K)
Przewodno$¢ cieplna A: <9% ’
Absorpcja wody: Euroklasa E.

Reakcja na ogien:

Plyty ptaskie o gtadkiej fakturze powierzchni, wg firmowej kolekgiji
kolorystycznej: 17 koloréw.
Rozmiar: 90 x 45 cm, grubos$é ok. 3 do 5 mm.
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KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

Kolory kleju / spoin:

Zuzycie:

Opakowania:

Sktadowanie i trwatos¢:

Postepowanie z odpadami:

WYKONAWSTWO:

Warunki atmosferyczne:

Prace zabezpieczajace:

Przygotowanie podtozy:

Podktad posredni:

Prace wstepne:

Maciejewski
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PromaDekor Fix Klej do Paneli Kwarcowych — mleczno-transparentny, po
wyschnigciu bezbarwny.
Kolor spoiny zgodny z uzytym podkfadem tynkarskim PromaPrim PLUS.

Piyty - zuzycie zmienne, zalezy od ilosci docie¢ i odpadow.

Klej - od. 1,0 do 1,5 kg/m?, zaleznie od szorstko$ci podtoza i sposobu
naktadania warstwy.

Ostateczne zuzycie materiatdw zalezy od warunkéw miejscowych i zaleca sie
je okresla¢ na podstawie prob wykonanych na reprezentatywnym podtozu.

Ptyty PromaDekor Panel Kwarcowy - pudetka kartonowe po 10 szt (4,05 m?)
PromaDekor Fix Klej do Paneli Kwarcowych - wiadra plastikowe a 5i 10

kg.

Przechowywa¢ w temperaturze dodatniej, w oryginalnych opakowaniach,
wentylowanych pomieszczeniach, do 12 miesiecy od daty produkciji.

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dla typowych odpadéw budowlanych.

Podczas naktadania, wigzania i wysychania wymagana jest minimalna
temperatura materiatu, otoczenia i podfoza: + 5 °C.

Nie pracowac¢ pod bezposrednim dziataniem nastonecznienia, deszczu i
wiatru oraz w temperaturach wyzszych niz 25 °C.

Ostoni¢ (oklei¢) elementy narazone na zabrudzenie materiatem. Stosowac
rusztowaniowe plandeki (siatki) ochronne.

Wszystkie podioza muszg by¢ suche, nosne, réwne (bez wypuktosci i
zagtebien), stabilne, czyste i wolne od substanciji zmniejszajgcych
przyczepnosgé.

Odpowiednig metodg (mechanicznie, wodg pod cisnieniem, srodkami
myjacymi itp.) usung¢ Zle zwigzane lub wystajgce elementy podtoza (luzne
tynki, resztki zapraw, tuszczgce powtoki itp.). Ubytki i nierébwnosci powierzchni
naprawic, odchytki wyréwnaé odpowiednimi zaprawami.

W szczegdlnosci:

o Nowe podtoza mineralne — oczyscic;

¢ Nosne tynki cementowe i cementowo-wapienne — oczyscic;

o Tynki j.w. powierzchniowo piaszczace — zmy¢ wodg pod cisnieniem i
zagruntowac wtasciwym materiatem (PromaGrunt, PromaGrunt NANO);
o |stniejgce powtoki nosne, nie pylgce — zmy¢ wodg pod cisnieniem;

o Powloki jw., kredujgce — zmy¢ wodg pod cisnieniem i zagruntowaé
wiasciwym materiatem (PromaGrunt, PromaGrunt NANO);

o Powtoki nienosne — usungé w catosci, pozostate podtoze zagruntowac
wiasciwym materiatem (PromaGrunt, PromaGrunt NANO).

Na przygotowane podtoze nanies¢ kryjagco warstwe podkfadu tynkarskiego
PromaPrim Plus w kolorze zaplanowanym dla zestawienia spoina/panel i
pozostawi¢ do pelnego wyschniecia.

e Pracowaé mozna zaréwno w pojedynke jak i zespotowo.

» Prace okladzinowe poprzedzi¢ szczegétowym zaplanowaniem szerokosci
spoin i rozmieszczenia paneli tak, aby jak najwierniej oddawaty wyglad np.
naturalnej powierzchni licowanej ptytami kamiennymi, ze szczegélnym

uwzglednieniem odpowiednich wigzan i docie¢. Wskazane jest korzystanie z
pomocniczych szkicow roboczych pokazujgcych rozktad paneli. Mozna
réwniez oznaczy¢ na podfozu planowane potozenie spoin.

e Zaleca sie rozpoczynac prace od oktadania miejsc wymagajacych licznych
docie¢ (narozy, nadprozy, podprozy, osciezy otwordw, filarkéw, tukdw,
zaokraglen itp.). Na pozostatych powierzchniach panele mozna uktadac
pozniej, kolejno warstwami — najlepiej od géry do dotu.
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Przygotowanie materiatow:

Montaz paneli:

PromaDekor Fix klej do Paneli Kwarcowych: Zawartos¢ pojemnika
przemieszac przy pomocy mieszadta wolnoobrotowego (do ok. 400
obr./min.). Nie rozcienczaé. W razie wyjatkowej potrzeby wyregulowania
konsystencji doda¢ niewielkg ilos¢ wody. Konsystencja kleju powinna by¢
taka, aby nie wystgpito zsuwanie sie paneli.

PromaDekor Panele Kwarcowe:

e Sprawdzi¢ kolorystyke i segregowa¢ na biezgco, w zaleznosci od
planowanego efektu. W przypadku pracy z kilkoma odcieniami naraz, nalezy
zwracac uwage na ich rownomierne ,rozrzucenie” na powierzchni, aby
unikng¢ wystgpienia jednakowych ,plackow” itp. bledoéw estetycznych.

® Plyty przycina¢ do potrzebnych rozmiaréw na biezgco, za pomocg np. noza
technicznego i przyktadnicy lub przecinarki obrotowej z tarczg do ptytek
ceramicznych. Przyciete krawedzie mozna doszlifowa¢ do jednakowego
wygladu z pozostatymi, np. kamieniem lub pacg z papierem Sciernym.

o Ustali¢ wielkos¢ biezgcej powierzchni roboczej tak, aby mozliwe byto jej
obtozenie panelami w czasie otwartym kleju, przed pojawieniem sie na jego
powierzchni efektu ,suchej skorki” (wystepuje on gdy klej po lekkim
dotknieciu nie zostawia sladéw na opuszkach palcéw).

¢ Na catg biezgcg powierzchnie roboczg natozyé¢ gtadkg paca stalowag
jednolitg warstwe kleju o grubosci do ok. 2 mm i przy pomocy pacy o matych
zebach uformowac jg w jednakowej wysokosci bruzdy bez przeswitéw
podtoza. llos¢ kleju i kierunek bruzd powinny by¢ tak dobrane, aby utatwic¢
pozniej jak najdoktadniejsze usuniecie pozostatosci powietrza spod paneli.
Ewentualny nadmiar natozonego lub wycisnietego kleju przetozy¢ z
powrotem do wiadra.

e UWAGA: Zadaniem kleju jest pokrycie catej powierzchni pod panelem.
Niedopuszczalne jest nanoszenie kleju na czes¢ powierzchni, ,plackami” lub
w zbyt matej ilosci.

o Na uformowang warstwe swiezego kleju naktada¢ ptyty PromaDekor Panel
dociskajagc je rownomiernie na catej powierzchni np. migkkg czystg paca lub
watkiem, az do ostatecznego potozenia. Zwraca¢ uwage na doktadne
pozbycie sie powietrza spod ptyt.

e Pomiedzy panelami starannie zachowywacé jednakowe odstepy o ustalonej
szerokosci fugi. Mozna przy tym korzysta¢ z ,krzyzykow”, ,tetek” lub innych
przektadek dystansowych. Zwraca¢ uwage na doktadne ostateczne utozenie
krawedzi paneli w pionie i poziomie, a ich powierzchni w wymaganej
ptaszczyznie.

e Montaz paneli na styk, bez fugi, jest mozliwy, ale wymaga podczas
ukfadania paneli najwiekszej doktadnosci i wigze sie z ryzykiem wystapienia
pomiedzy nimi niewielkich, ale widocznych uskokow lica.

e Niezwtocznie po docisnieciu ptyt nalezy przy pomocy np. gabki lub
wilgotnego okragtego pedzelka o odpowiedniej sSrednicy i sztywno$ci usungc
spomiedzy paneli nadmiar wycisnietego swiezego kleju.

® Przy wykonywaniu okfadzin na zewnatrz nalezy zwracac szczegdlng uwage
na starannos¢ tej operaciji tak, aby zabezpieczy¢ catos¢ powierzchni przed
opadami atmosferycznymi poprzez zlikwidowanie (zamkniecie) wszystkich
ewentualnych szczelin pomiedzy fugami a ptytami paneli w celu
uniemozliwienia przedostania sie pod nie wody.

o Nalezy unika¢ brudzenia powierzchni paneli i fug. Ewentualne powstate
zanieczyszczenia z kleju usuwaé niezwtocznie, na swiezo przy pomocy
gabki lekko zwilzanej - zawsze w czystej wodzie. Wskazane jest aby po tej
operacji, na koniec przetrze¢ rownomiernie catg powierzchnie panelu.

® Przy pracy na krzywiznach powierzchni elastyczne ptyty PromaDekor Panel
dajg sie odpowiednio i z wyczuciem dogig¢. Dla utatwienia mozna je
wczesniej lekko podgrzaé (np. przy kaloryferze lub na stoncu).
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Czyszczenie narzedzi: Czystg, zimng wodg, bezposrednio po uzyciu.

Czas schniecia: Petne stwardnienie kleju - ok. 24 godziny w warunkach normalnych (temp. ok.
20 °C, wilgotnos¢ wzgledna ok. 60%).
Wysychanie oktadziny jest procesem fizycznym odparowania wody z podtoza,
kleju i ptyt. Ze wzgledu na jej utrudnione przenikanie przez materiat paneli,
moze ono trwac nawet 14 dni. W tym czasie oktadzine nalezy chroni¢ przed
bezposrednim nastonecznieniem, zamoczeniem i zmrozeniem.
W warunkach mgty lub wysokiej wilgotnosci powietrza oraz w nizszych
temperaturach wysychanie ulega znacznemu spowolnieniu.

Karta techniczna produktu: PromaDekor, stan: IV 2022.
Wszystkie powyzsze informacje sg oparte o aktualny stan wiedzy technicznej i nasze dtugoletnie doswiadczenie. Ze wzgledu na réznorodno$¢ wystepujacych rodzajow podtozy i sytuaciji
nalezy kazdorazowo sprawdzaé przydatno$¢ danego produktu do zastosowania oraz rzeczywiste, miejscowe zuzycie jednostkowe materiatu.
Niniejsza karta techniczna produktu przestaje obowigzywac¢ wraz z ukazaniem sie nowej wersji.
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